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Die Erfindung betxifft die Verwendung einer Zinn- 
Blei-Legierung als VerguBmetall zum Befestigen von 
Drahtseilen in Seilhlilsen durch VergieBen fiir ver- 
schiedene Anwendungsgebiete, z. B. Briickenbau, 
Seilbahnbau, Schiffsbau, Mastenbau u. dgl. 5 

Zum Einbetten von Drahtseilen in Seilhiilsen 
durch VergieBen mit geeigneten metallischen GuB- 
massen sind hauptsachlich zwei WeiBmetallegierun- 
gen neben Zink und Zinklegienmgen bekannt. Die 
Seilhiilse kann dabei als Konstruktionselement bzw. lo 
auch nur als Kokille dienen. 

Die Drahtseilenden werden iiblicherweise nach 
medianischer und chemischer Vorbereitung in ge- 
eigneter Weise innerhalb der Seilhiilsen angeordnet 
und die Zwischemaume innerhalb des Drahtbesens 15 
Oder Drahtkorbes sowie zwischen Drahtbesen oder 
Drahtkorb und SeilhiUse mit dem VerguBmetall aus- 
gegossen, wie DIN 83315 (Januar 1959) ausfiihrlich 
angibt 

Als VerguBmasse werden bisher auBer Zink und ao 
2Snklegierungen folgende WeiBmetallegierungen ver- 
weadet: Bleireiches WeiBmetall mit 19 bis 21VoSn, 
13 bis 150/oSb, 1,5 bis 2,5 «/o Cu, Rest Pb, und 
zimireiches WdBmetall entsprechend LgSn 80 nach 
DIN 1703 (Dezember 1952). Da der obere Schmelz- as 
punkt dieser beiden Legierungen bei rund 400° C 
liegt, kSnnen sie ordnungsgem^B nur bei GieBtempe- 
laturen von 450 bis 480^ C vergossen werden, Bei 
Verw^ung von Zink und 2:mklegierungen ist eine 
GieBtemperatur von 500° C erforderlidi. Durch diese 30 
GieBtemperatur laBt sich eine EinbuBe der Draht- 
festi^eit nicht venneiden. 

Um die nachtdlige Riickwirkung der Schmelz- 
waime des VerguBmetalls auf die mechanischen 
Hgenschaften der Stahldrahte einzuschranken, wird 35 
voa seiten der V«arbeiter erne VeiguBmasse mit 
mdg^chst niedriger Schmelztemperatur bei gldch- 
zeitig gaten mechaniscben Eigenschaften angestrebt 

Oberrasidienderweise wurde nun gefund^ daB 
sich im Veigleich zu den vorbekannten WeiBmetall- 40 
arten dieses Ziel besser und ohne Nachteil fur das 
mechanische Gesamtverhalten des Verbundgusses 
erreichen lafit, wenn erfrndirngsgemSB fiir den ge- 
nannten Verwendungszweck WeiBmetalle der Zu- 
sammensetzung 2 bis 6«/o Antimon, 38bis48<*/oBlei, 45 
Rest 50 bis 56 "/o ZAnn verwendet werden. Verglichen 
mit den bisher iiblichen WeiBmetallen verbinden die 
eifindungsgemaB zu verwendenden Legierungen mit 
dem Vorteil einer niediigen Schmelztmperatur 
gleichzeitig ein besseres FlieBvenndgen und dne ge- 50 
linge Seigerungsneigung. 

Legjerungszusatze an Cu, Cd und As, einzein oder 
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kombiniert, enveisen sich, wie an sich bekaont, zur 
Verbesserung des Gefuges und der mechanischen 
Eigenschaften dieser Legierung wie auch fiir das 
mechanische Gesamtverhalten des Verbundgusses 
vorteilhaft. Bevorzugt ist deshalb die Verwendung 
einer Legierung der vorgenannten Zusammensetzung, 
die jedoch noch zusatzlich 0,3 bis 3<>/o, vorzugsweise 
0,5 bis 1,5 Vo Kupfer, 0,5 bis 5Vo, vorzugsweise 2 bis 
4VoKadmium und/oder 0,3 bis 3°/o, vorzugsweise 
1 bis 1,5 ®/o Arsen enthalt, fiir den vorgenannten 
Zweck. Auch der Zusatz von Nickel und/oder Ko- 
balt kaim in vielen Fallen vorteilhaft sein, so daB 
euie weitere AusbUdung des Erfindungsgegenstandes 
gekennzeichnet ist durdi die Verwendung einer Le- 
gierung der oben angegebenen Zusammensetzung, 
die jedoch noch zusatsdich 0,02 bis 2 Vo Nickel und/ 
Oder Kobalt enthalt. 

Die mechanische und chemische Vorbereitung 
der erfindungsgemaB zu verwendenden Legierung 
wird in an sich bekannter Weise durchgefukrt. Fiir 
eine Legierung mit 53,42VoSn, 3,76«/oSb, 1,02 Vo 
Cu, 2,54«/oCd und 1,10 Vo As betrSgt die GieB- 
temperatur 250 bis 320^ C, vorzugsweise 260 bis 
300° C. Die Temperatur der zum VerguB vor- 
bereiteten Seilmuffe soli 50 bis 300° C, vorzugsweise 
150 bis 250° C, betragen. 

Die erfindimgsgnnaB zu verwendenden Legierun- 
gen sind in iluer Zusamm^etzung bereits bekaimt 
In dem Buch »KurzgefaBtes Hanctt)uch aller Legie- 
rungen«, 1949, S.470, Abb. 292, von E. J&necke 
wird der Geftigeaufbau dieser Legierungen beschrie- 
ben und auf ihie Eignung als Lagermetall und im 
FalJe hohen Bleigehaltes auf ihre Veiwendbarkeit a^s 
Lettemmetall hingewiesen. Ebenso ist der GefUge- 
aufbau von Blei-23nn-Antimon-Legierung!Bn in dem 
Buch von ILKiihnel, »Werkstoffe fiir Gl^tlager«, 
2.Auflage, 1952, S.45, Abb. 31, und S.46, be- 
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schrieben. Demnach liegen die erfindungsgemaB zu 
verwendenden Legieningen bei einem temaren Ober- 
gangspunkt oder in dessen Nahe. 

In DIN 1707 der Werkstofl&iormen fur Nichteisen- 
metalle (DIN-Taschenbuch, 19. Auflage, S. 25) wird 5 
eine Legierung, die im Bereich der erfindxiagsgemafi 
zu verwendenden Legieningen liegt, als Zinnlot 50 
beschiieben, wobei die geneielle Brauchbarkeit sol- 
cher Legieningen zum Loten von Schwermetallen an- . 
gegeben ist. lo 

In ihrer Zusammensetzung Shnliche und iiberein- 
stimmende Legieningen sind in der deutschen Pa- 
tentschrift 569 430 beschrieben und als Lagermetalle 
hoher Festigkeit vorgeschlagen worden. Der Zusatz 
von Kadmium, Kupfer und Nickel ist auch der oster- 15 
reichischen Patentschrift 121786 zu entnehmen. 
SchlieBlich sind in der USA.-Patentschrift 2 303 193 
fiir Lotzwecke geeignete Legieningen beschrieben. 
Es sollen sich beispielsweise Legieningen der Zu- 
sammensetzung 20 bis 60VttZaim, 0,5 bis 3VoKad- 90 
mium, 0,2 bis SVoAntimon, 0,1 bis l,5«/o Kujtfer, 
Rest Blei, zum L5ten von Fugen in Bleimuffen be- 
sonders eignen, wobei darauf hingewiesen wird, daB 
Zinn und Blei vorteilhaft in gleichen Mengen vor- 
liegen sollen. 95 

Diesem Stand der Technik entspiechend war je- 
doch der eiiindungsgemaBe Verwendungszweck nicht 
zu entnehmen. £s wurden vielmehr iiber den Stand 
der Technik hinaus die den eifindungsgemaBen Ein- 
satz erst ermoglichenden Eigenschaften wie Harte, 30 
Festigkeit, gutes FlieBvermogen, gute Haftung am 
Stahl und geringe Seigeningsneigung dieser Legierun- 
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gen aufgefunden und deren besondere Eignung fiir 
den vorgenannten Verwendungszweck erkannt. 

Patentanspriiche: 

1. Verwendung einer Zinn-BIei-Legierung, be- 
stehend aus 2 bis 6V0 Antimon, 38 bis 48 Blei, 
Rest 50 bis 56Vo Zinn, als VerguBmetall zum 
Befestigen von Drahtseilen in Seilhiilsen durch 
VergieSen. 

2. Verwendung einer Legierung der in An- 
spruch 1 angegebenen Zusammensetzung, die je- 
doch noch zusatzlich 0,3 bis 3Vo, voizugsweise 
0,5 bis 1,5% Kupfer, 0,5 bis 5Vo, vorzugsweise 
2 bis 4Vo Kadmium und/oder 0,3 bis 3Vo, vor- 
zugsweise 1 bis 1,5 Vo Arsen enthalt, fiir dea im 
Anspnich 1 genannten Zweck. 

3. Verwendung einer Legierung der in An- 
spnich 1 Oder 2 angegebenen Zusammensetzung, 
die jedoch noch zusatzlich 0,02 bis 2Vo Nickel 
und/oder Kobalt enthalt, fur den im Anspnich 1 
genannten Zweck. 



In Betracht gezogene Dnickschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 569 430; 
osterreichische Patentschrift Nr. 121 786; 
USA.-Patentschrift Nr. 2 303 193; 
E. JSnecke, sKurzgefafites Handbuch aller Le- 
8lerungen«, 1949, S. 470; 

R. Kuhnel, »Werkstofife fiir Gleitlagpr«, 1952, 
S. 42, 45, 46, 48 und 49; 

»DIN-Taschenbuch«, 4, Tell B, 18. Auflage, 1954, 
S. 104. 
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